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Abstract of DE1 01 36459 

The implement is connected to a holder by 
means of at least one detent element movably 
mounted against a spring element. The detent 
fixes the implement which is prevented from 
being laterally reversed by at least part (20') of an 
implement holder, with corresponding coding. 
The implement has a hub (40) with axial 
protuberance (30') 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) System mit einer Werkzeugaufnahme 

(§) System mit einer Werkzeugaufnahme, die eine Mitnah- 
mevorrichtung (10) aufweist, uber die ein Einsatzwerk- 
zeug (12) mit einer Antriebswelle (14) wirkungsmafSig ver- 
bindbar ist, und mit einem Einsatzwerkzeug (12). 
Es wird vorgeschlagen, daft das Einsatzwerkzeug (12) 
uber zumindest ein gegen ein Federelement (16) beweg- 
bar gelagertes Rastelement (18) mit der Mitnahmevor- 
richtung (10) wirkungsma'Big verbindbar ist, das in einer 
Betriebsstellung des Einsatzwerkzeugs (12) einrastet und 
das Einsatzwerkzeug (12) formschlussig fixiert, wobei zu- 
mindest an der Werkzeugaufnahme wenigstens ein Teil 
eines Mittels (20, 20', 30, 30', 32) zur Vermeidung einer 
seitenverkehrten Montage des Einsatzwerkzeugs (12) an- 
gebracht ist. 
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Beschreibung 

Stand der Technik 

[0001] Die Erfindung gent aus von einem System mit ei- 
ner Werkzeugaufnahme nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 

[0002] Aus der EP 0 904 896 A2 ist ein System mit einer 
Schleifmaschinen werkzeugaufnahme fur eine handgefuhrte 
Winkelschleifmaschine und einer Schleifscheibe bekannt. 
Die Winkelschleifmaschine besitzt eine Antriebswelle, die 
werkzeugseitig ein Gewinde aufweist, 
[0003] Die Schleifmaschinen werkzeugaufnahme besitzt 
einen Mitnehmer und eine Spannmutter. Zur Montage der 
Schleifscheibe wird der Mitnehmer mit einer Montagebff- 
nung auf einen Bund der Antriebswelle aufgeschoben und 
uber die Spannmutter kraftschlussig gegen eine Auflagefla- 
che der Antriebswelle verspannt. Der Mitnehmer besitzt ei- 
nen sich werkzeugseitig in axialer Richtung erstreckenden 
Bund, der radial an zwei gegenuberliegendcn Seiten an sei- 
nem AuBenumfang Ausnehmungen aufweist, die sich in 
axialer Richtung bis zu einem Grund des Bunds erstrecken. 
Ausgehend von den Ausnehmungen erstreckt sich entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle jeweils eine Nut am 
AuBenumfang des Bunds. Die Nuten sind entgegen der An- 
triebsrichtung der Antriebswelle verschlossen und verjtin- 
gen sich axial ausgehend von den Ausnehmungen entgegen 
der Antriebsrichtung der Antriebswelle. 
[0004] Die Schleifscheibe besitzt eine Nabe mit einer 
Montageoffnung, in der zwei gegenuberliegende, radial 
nach innen weisende Zungen angeordnet sind. Die Zungen 
konnen in axialer Richtung in die Ausnehmungen und an- 
schlieBend in Umfangsrichtung, entgegen der Antriebsrich- 
tung, in die Nuten eingefuhrt werden. Die Schleifscheibe ist 
liber die Zungen in den Nuten in axialer Richtung form- 
schlussig und durch die sich verjungende Kontur der Nuten 
kraftschlussig fixiert. Wahrend des Betriebs nimmt der 
KraftschluB infolge von auf die Schleifscheibe wirkenden 
Reaktionskraften zu, die entgegen der Antriebsrichtung wir- 
ken. 

[0005] Urn ein Ablaufen der Schleifscheibe beim Ab- 
bremsen der Antriebswelle vom Mitnehmer zu vermeiden, 
ist im Bereich einer Ausnehmung am Umfang des Bunds ein 
Stopper angeordnet, der in einer Offnung in axialer Rich- 
tung beweglich gelagert ist. In einer mit der Schleifscheibe 
nach unten weisenden Arbeitsstellung wird der Stopper 
durch die Schwerkraft axial in Richtung Schleifscheibe aus- 
gelenkt, verschlieBt in Richtung Ausnehmung die Nut und 
blockiert eine Bewegung der in der Nut befindlichen Zunge 
in Antriebsrichtung der Antriebswelle. 

Vorteile der Erfindung 

[0006] Die Erfindung geht aus von einem System mit ei- 
ner Werkzeugaufnahme, die eine Mitnahmevorrichtung auf- 
weist, uber die ein Einsatzwerkzeug mit einer Antriebswelle 
wirkungsmaBig verbindbar ist, und mit einem Einsatzwerk- 
zeug. 

[0007] Es wird vorgeschlagen, daB das Einsatzwerkzeug 
uber zumindest ein gegen ein Federelement bewegbar gela- 
gertes Rastelement mit der Mitnahmevorrichtung wirkungs- 
maBig verbindbar ist, das in einer Betriebsstellung des Ein- 
satzwerkzeugs einrastet und das Einsatzwerkzeug form- 
schliissig fixiert, wobei zumindest an der Werkzeugauf- 
nahme wenigstens ein Teil eines Mittels zur Vermeidung ei- 
ner seitenverkehrten Montage des Einsatzwerkzeugs ange- 
bracht ist. Ein Beschadigen bzw. ein Zerstoren von Einsatz- 
werkzeugen, insbesondere von drehrichtungsgebundenen 
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Diamant-Trennscheiben, kann vorteilhaft vermieden und 
ein Beschadigen der Handwerkzeugmaschine im Arbeitsbe- 
trieb durch die seitenverkehrte Montage kann verhindert 
werden. Insbesondere bei Handwcrkzcugmaschincn, dercn 

5 Einsatzwerkzeug mit einem Schnellspannsystcm besonders 
schnell und einfach montiert bzw. gewechselt werden kann, 
ist es besonders wichtig, daB eine durch eine seitenverkehrte 
Fehimontage bedingte unsichere Befestigung des Einsatz- 
werkzeugs vermieden wird. 

10 [0008] Vorteilhaft besitzt die Mitnahmevorrichtung we- 
nigstens ein Funktionselement, das zumindest einen Teil des 
Mittels bildel. Vorhandene Bautcile konnen vorteilhaft ge- 
nutzt und zusatzliche Bauteile zur Realisierung des Mittels 
konnen vermieden werden. 

15 [0009] Das Mittel kann verschiedenartig ausgebildet sein, 
beispielsweise kann das Mittel von einem speziell geform- 
ten Spannhaken gebildet sein, der bei einer seitenverkehrten 
Montage des Einsatzwerkzeugs eine zur vollstandigen Mon- 
tage erforderliche Drehbewegung blockiert. 

20 [0010] Besonders vorteilhaft ist zur Vermeidung einer sei- 
tenverkehrten Montage an der Werkzeugaufnahme und am 
Einsatzwerkzeug mindestens eine korrespondierende Ko- 
dierung angebracht, die das Mittel zur Vermeidung der sei- 
tenverkehrten Montage des Einsatzwerkzeugs bildet. Es 

25 kann vorteilhaft bereits ein seitenverkehrtes Aufstecken des 
Einsatzwerkzeugs auf die Werkzeugaufnahme vermieden 
werden, und es ist ein kostengunstiger und einfacher Schutz 
vor einer Fehimontage erreichbar, bei dem vorhandene Bau- 
teile genutzt und zusatzliche Bauteile vermieden werden 

30 konnen. Die Kodierung kann von verschiedenen, dem Fach- 
mann als sinnvoll erscheinenden Bauteilen gebildet sein. 
Besonders vorteilhaft ist die Kodierung jedoch zumindest 
zum Teil von einem Funktionselement gebildet, wie bei- 
spielsweise von einem Spannhaken oder einem Rastele- 

35 ment, welches das Einsatzwerkzeug in Umfangsrichtung si- 
chert. 

[0011] Um eine kostengiinstige und einfache Kodierung 
zu erreichen, besitzt das Funktionselement in Richtung Ein- 
satzwerkzeug eine Projektionsflache, die asymmetrisch zu 

40 einer Achse ausgefuhrt ist, die senkrecht eine Rotations- 
achse des Einsatzwerkzeugs schneidet, wobei das Einsatz- 
werkzeug eine der Projektionsfiache zumindest teilweise 
entsprechende, mit dem Funktionselement korrespondie- 
rende Ausnehmung aufweist. 

45 [0012] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung 
wird vorgeschlagen, daB das Einsatzwerkzeug eine von ei- 
nem separaten Bauteil gebildete, scheibenformige Nabe auf- 
weist. Es kann eine Nabe erreicht werden, die kostengunstig 
und einfach hersteilbar ist. Die Nabe kann aus einem spe- 

50 ziellen Material, insbesondere aus einem Blech gefertigt 
werden, so daB besonders einfach und kostengunstig, z. B. 
mit einem Stanzverfahren, eine mit dem Funktionselement 
korrespondierende Ausnehmung exakt eingebracht werden 
kann. Die Nabe kann jedoch anstatt aus Blech auch aus an- 

55 deren Materialien gebildet sein, die der Fachmann als sinn- 
voll erachtet, wie z. B. aus einem Kunststoff, einer Glasfa- 
ser, einem VerbundstofF usw. und/oder kann auch einstiickig 
an das Einsatzwerkzeug angeformt sein. 
[0013] Besonders vorteilhaft weist das Einsatzwerkzeug 

60 eine Nabe mit einer in axialer Richtung weisenden Ausfor- 
mung auf. Es kann einfach und kostengunstig ein Schutz der 
Funktionselemente erreicht und zudem kann vorteilhaft 
durch die Ausformung eine seitenverkehrte Montage des 
Einsatzwerkzeugs vermieden werden. Ist die Nabe von ei- 

65 nem Blechteil gebildet, kann die Ausformung kostengunstig 
in einem TiefziehprozeB angeformt werden. 
[0014] Die Ausformung kann verschiedene, dem Fach- 
mann als sinnvoll erscheinende Formen aufweisen. Ist die 
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Nabe napfformig ausgebildet bzw. erstreckt sich die Ausfor- 
mung im mittleren Bereich der Nabe iiber einen groBeren 
Bereich, kann die Ausformung mit einem einfachen Werk- 
zcug angeformt und zudcm kann eine hohe Stabilitat der 
Nabe crreicht werden. Ferncr kann insbesondere bci Hand- 5 
werkzeugmaschinen, die eine Schutzhaube aufweisen, ein 
FormschluB des Funktionselements mit einer Ausnehmung 
der Nabe des Einsatzwerkzeugs bei einer seitenverkehrten 
Montage verhindert werden, und zwar indem infolge der 
Ausformung bei einer seitenverkehrten Montage das Ein- 10 
satzwerkzeug auf der Schutzhaube aufliegt, bevor das Funk- 
tionselement in der Ausnehmung zum Eingriff kommt. 
[0015] Die erfindungsgemaBe Losung kann bei verschie- 
denen, dem Fachmann als hierfur geeignet erscheinenden 
Handwerkzeugmaschinen angewendet werden, insbeson- 15 
dere bei Winkelschleifmaschinen. 

Zeichnung 

[0016] Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgcnden 20 
Zeichnungsbeschreibung. In den Zeichnungen ist ein Aus- 
fuhrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnun- 
gen, die Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlrei- 
che Merkmale in Kombination. Der Fachmann wird die 
Merkmale zweckmaBigerweise auch einzeln betrachten und 25 
zu sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen. 
[0017] Es zeigen: 

[0018] Fig. 1 eine Winkelschleifmaschine von oben, 
[0019] Fig. 2 eine Explosionszeichnung einer Werkzeug- 
aufhahme, 30 
[0020] Fig. 3 eine vergroBerte Darstellung eines Spannha- 
kens aus Fig. 2 von oben, 

[0021] Fig. 4 eine Seitenansicht einer Blechplatte aus Fig. 
2, 

[0022] Fig. 5 einen Mitnahmeflansch aus Fig. 2 von un- 35 
ten, 

[0023] Fig. 6 eine Blechnabe einer Trennscheibe und 
[0024] Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VI- VI in Fig. 

6. 

40 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

[0025] Fig. 1 zeigL eine Winkelschleifmaschine 44 von 
oben mit einem in einem Gehause 46 gelagerten, nicht naher 
dargestellten Elektromotor. Die Winkelschleifmaschine 44 45 
ist iiber einen ersten, im Gehause 46 auf der einer Trenn- 
scheibe 12 abgewandten Seite integrierten, sich in Langs- 
richtung erstreckenden Handgriff 48 und uber einen zweiten 
an einem Getriebegehause 50 im Bereich der Trennscheibe 
12 befestigten, sich quer zur Langsrichtung erstreckenden 50 
Handgriff 52 fuhrbar. Mit dem Elektromotor ist iiber ein 
nicht naher dargestelltes Getriebe eine Antriebswelle 14 an- 
treibbar, an deren zur Trennscheibe 12 weisenden Ende eine 
Werkzeugaufnahme mit einer Mitnahmevorrichtung 10 an- 
geordnet ist (Fig. 2). Die Werkzeugaufnahme und die 55 
Trennscheibe 12 bilden ein System. 
[0026] Die Mitnahmevorrichtung 10 besitzt einen Mitnah- 
meflansch 54, der eine Auflageflache 56 fur die Trenn- 
scheibe 12 bildet (Fig. 2 und 4). An den Mitnahmeflansch 
54 ist auf der der Trennscheibe 12 zugewandten Seite ein 60 
Bund 58 angeformt, iiber den die Trennscheibe 12 mit ihrer 
Zentrierbohrung 88 im montierten Zustand radial zentriert 
ist. Radiale Krafte konnen vorteilhaft vom Mitnahmeflansch 
54 aufgenommen werden, ohne eine Entriegelungstaste 60 
zu belasten. 65 
[0027] Auf einer der Trennscheibe 12 abgewandten Seite 
des Mitnahmefl ansches 54 ist eine Blechplatte 62 mit drei in 
Umfangsrichtung 36, 38 gleichmaBig verteilten, einstiickig 
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angeformten, sich in axialer Richtung 34 erstreckenden 
Spannhaken 24 zur axialen Fixierung der Trennscheibe 12 
angeordnet (Fig. 2 und 4). Die Spannhaken 24 sind in einem 
Biegevorgang an die Blechplatte 62 angeformt. 
[0028] Bei der Montage der Mitnahmevorrichtung 10 
werden der Mitnahmeflansch 54, eine Weilfeder 64 und die 
Blechplatte 62 vormontiert. Dabei wird die Weilfeder 64 auf 
einen in die von der Trennscheibe 12 abgewandte Richtung 
weisenden Bund 94 des Mitnahmeflansches 54 aufgescho- 
ben. AnschlieBend werden die Spannhaken 24 der Blech- 
platte 62, die an ihrem freien Ende einen hakenformigen 
Fortsatz mit einer in Umfangsrichtung weisenden Schragfla- 
che 78 aufweisen (Fig. 2, 3 und 4), in axialer Richtung 34 
durch Ausnehmungen 70 des Mitnahmeflansches 54 ge- 
fuhrt, und zwar jeweils durch verbreiterte Bereiche 90 der 
Ausnehmungen 70 (Fig. 2 und 4). Durch Zusammendrucken 
und Verdrehen der Blechplatte 62 und des Mitnahmeflan- 
sches 54 gegeneinander wird die Weilfeder 64 vorgespannt, 
und die Blechplatte 62 und der Mitnahmeflansch 54 werden 
in axialer Richtung 34, 66 formschlussig verbunden, und 
zwar indem die hakenformigen Fortsatze in schmale Berei- 
che 68 der Ausnehmungen 70 verdreht werden (Fig. 2, 3 
und 4). Die Blechplatte 62 ist anschlieBend, belastet durch 
die Weilfeder 64, an der Auflageflache 56 des Mitnahme- 
flansches 54 iiber Kanten 22 der hakenformigen Fortsatze 
abgestutzt, die axial in die von der Trennscheibe 12 abge- 
wandte Richtung weisen. 

[0029] Nachdem die Blechplatte 62 mit den angeformten 
Spannhaken 24, die Weilfeder 64 und der Mitnahmeflansch 
54 vormontiert sind, werden eine Schraubenfeder 16 und 
eine Mitnehmerscheibe 72 mit drei gleichmaBig uber den 
Umfang verteilten, sich in axialer Richtung 34 erstrecken- 
den Bolzen 18 auf eine Antriebswelle 14 aufgesteckt (Fig. 
2). 

[0030] AnschlieBend wird die vormontierte Baugruppe, 
bestehend aus der Blechplatte 62, der Weilfeder 64 und dem 
Mitnahmeflansch 54, auf die Antriebswelle 14 monUert. Die 
Bolzen 18 werden bei der Montage durch am Umfang der 
Blechplatte 62 angeformte Ausnehmungen 74 und durch 
Durchgangsbohrungen 76 im Mitnahmeflansch 54 gefuhrt 
und greifen im montierten Zustand durch die Durchgangs- 
bohrungen 76 hindurch. Die Blechplatte 62 und der Mitnah- 
meflansch 54 sind iiber die Bolzen 18 gegen Verdrehen zu- 
einander gesichert. 

[0031] Der Mitnahmeflansch 54 wird auf die Antriebs- 
welle 14 aufgepreBt und anschlieBend mit einem nicht naher 
dargestellten Sicherungsring gesichert. Neben einer PreB- 
verbindung sind jedoch auch andere, dem Fachmann als 
sinnvoll erscheinende Verbindungen denkbar, wie beispiels- 
weise eine Gewindeverbindung usw. 
[0032] Die Trennscheibe 12 besitzt eine von einem sepa- 
raten Bauteil gebildete Blechnabe 40, die in Umfangsrich- 
tung 36, 38 hintereinander drei gleichmaBig verteilte Boh- 
rungen 82 aufweist, deren Durchmesser geringfugig groBer 
ist als der Durchmesser der Bolzen 18. Ferner besitzt die 
Blechnabe 40 drei gleichmaBig in Umfangsrichtung 36, 38 
verteilte, sich in Umfangsrichtung 36, 38 erstreckende Aus- 
nehmungen 26, die jeweils einen schmalen Bereich 84 und 
einen breiten Bereich 86 aufweisen, deren AuBenkontur ei- 
ner Projektionsflache der Spannhaken 24 in Richtung der 
Trennscheibe 12 entspricht. 

[0033] Der Durchmesser der Zentrierbohrung der Blech- 
nabe 40 ist so gewahlt, daB die Trennscheibe 12 auch mil ei- 
nem herkommlichen Spannsystem mit einem Spannflansch 
und einer Spindelmutter auf eine herkommliche Winkel- 
schleifmaschine aufgespannt werden kann. Es wird eine so- 
genannte Abwartskompatibilitat sichergestellt. 
[0034] Die Spannhaken 24 bilden durch ihre Form ein er- 
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stes Mittel 32 und einen ersten Teil eines zweiten Mittels 20, 
20' zur Vermeidung einer seitenverkehrten Montage der 
Trennscheibe 12. Kbnnte bei einer seitenverkehrten Mon- 
tage der Trennscheibe 12 der Spannhaken 24 in den breitcn 
Bereich 86 der korrespondiercnden Ausnehinung 26 der 
Blechnabe 40 der Trennscheibe 12 eingefuhrt werden, so 
wiirde das erste Mittel 32 bzw. eine Kante des Spannhakens 
24 bei einer fur die Montage erforderlichen Drehbewegung 
mit einer Kante 92 der Ausnehmung 26 in Anlage kommen, 
die Drehbewegung der Trennscheibe 12 wiirde blockiert und 
ein Fixieren der TVennscheibe 12 in axialer Richtung 34 
wiirde verhindert werden. 

[0035] Die Projektionsflache des Spannhakens 24 in Rich- 
tung Trennscheibe 12 ist asymmetrisch zu einer Achse 28 
ausgefuhrt, die senkrecht eine Rotationsachse der Trenn- 
scheibe 12 schneidet und durch einen Mittelpunkt der Pro- 
jektionsflache verlauft, und zwar besitzt die Projektionsfla- 
che des Spannhakens 24 gegenuber einer Rechteckftache an 
einer Seite in einem Eckbereich eine Abflachung 20 (Fig, 3). 
Die Projektionsflache mit der Abflachung 20 bildet mit der 
korrespondierenden Ausnehmung 26 mit einer entsprechen- 
den Abflachung 20' die Kodierung 20, 20' (Fig. 2, 3 und 4). 
Durch die Kodierung 20, 20' wird bei einer seitenverkehrten 
Montage bereits ein Aufstecken der Trennscheibe 12 auf die 
Mitnahmevorrichtung 10 verhindert. 
[0036] Die Blechnabe 40 der Trennscheibe 12 ist uber 
eine Nietverbindung fest mil einem Schleifmitlel verbunden 
und verpreRt und ist durch eine in axialer Richtung 34 wei- 
sende Ausforrnung 30' napffbrrnig ausgefuhrt. Die Ausfor- 
mung 30' bildet einen ersten Teil einer Kodierung 30, 30' 
(Fig. 5 und 6). Ein korrespondierender zweiter Teil der Ko- 
dierung 30, 30' wird von einer Oberflache 30 einer Schutz- 
haube 42 der Werkzeugaufhahme gebildet, auf deren Ober- 
flache 30 die Trennscheibe 12 bei einer seitenverkehrten 
Montage zum Liegen kommt, bevor die Spannhaken 24 in 
die Ausnehmungen 26 eingefuhrt werden konnen (Fig. 2). 
[0037] Bei einer seitenkorrekten Montage der Trenn- 
scheibe 12 wird die Trennscheibe 12 mit ihrer Zentrierboh- 
rung 88 auf den Zentrierbund 58 aufgeschoben und radial 
zentriert. AnschlieBend wird die Trennscheibe 12 verdreht, 
und zwar bis die Spannhaken 24 in die dafur vorgesehenen 
breiten Bereiche 86 der Ausnehmungen 26 der Blechnabe 
40 greifen. Ein Andriicken der Blechnabe 40 an die Auflage- 
flache 56 des Mitnahmeflansches 54 bewirkt, daB die Bolzen 
18 in den Durchgangsbohrungen 76 und die Mitnehmer- 
scheibe 72 gegen eine Federkraft der Schraubenfeder 16 auf 
der Antriebswelle 14 axial in die von der Trennscheibe 12 
abgewandte Richtung 66 verschoben werden. 
[0038] Sind die hakenfbrmigen Fortsatze der Spannhaken 
24 durch die breiten Bereiche 86 der Ausnehmungen 26 der 
Blechnabe 40 gefuhrt (Fig. 2), bewirkt ein Vcrdrehen der 
Blechnabe 40 entgegen der Antriebsrichtung 36, daB die ha- 
kenfbrmigen Fortsatze in die bogenformigen, schmalen Be- 
reiche 84 der Ausnehmungen 26 der Blechnabe 40 verscho- 
ben werden. Dabei wird die Blechplatte 62 mit den Spann- 
haken 24 durch Schragflachen 80 axial gegen den Druck der 
Wellfeder 64 in Richtung 34 verschoben, bis die Kanten 22 
der hakenfbrmigen Fortsatze in den bogenformigen, schma- 
len Bereichen 84 seitlich neben den Ausnehmungen 26 der 
Blechnabe 40 zur Anlage kommen. Im montierten Zustand 
preBt die Wellfeder 64 iiber die Kanten 22 der hakenfbrmi- 
gen Fortsatze der Spannhaken 24 die Trennscheibe 12 an die 
Auflageflache 56. 

[0039] In einer Endlage bzw. in einer erreichten Betriebs- 
stellung der Trennscheibe 12 kommen die Bohrungen 82 in 
der Blechnabe 40 uber den Durchgangsbohrungen 76 des 
Mitnahmeflansches 54 zum Liegen. Die Bolzen 18 werden 
durch die Federkraft der Schraubenfeder 16 axial in Rich- 



tung 34 der Trennscheibe 12 verschoben, rasten in den Boh- 
rungen 82 der Blechnabe 40 ein und fixieren diese in beide 
Umfangsrichtungen 36, 38 formschlussig. Beim Einrasten 
entsteht ein fiir einen Bcdiener hbrbares Einrastgcrausch, 

5 das dicsem eine Betriebsbereitschafl signalisiert. 

[0040] Alternati v, jedoch nicht dargestellt, konnen die Be- 
festigungselemente und die Langlocher in der Blechnabe 
urn 180° verdreht ausgefuhrt sein, so daB sich die Montage- 
richtung umkehrt, und die Blechnabe bei der Montage in 

10 Antriebsrichtung verdreht wird. Sind die Befestigungsele- 
mente urn 180° verdreht ausgefuhrt, eilt im Betrieb eine 
Schragflache einer unteren Su'rnkante des Bcfestigungsele- 
ments voraus, so daB sich eine Art Abweiser ergibt, der ein 
Einhaken der Stirnkante, z. B. bei Kontakt mit einer Werk- 

15 stiickkante wirksam verhindert, 

Bezugszeichen 

10 Mitnahmevorrichtung 
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Patentanspruche 

65 1. System mit einer Werkzeugaufnahme, die eine Mit- 
nahmevorrichtung (10) aufweist, iiber die ein Einsatz- 
werkzeug (12) mit einer Antriebswelle (14) wirkungs- 
maBig verbindbar ist, und mit einem Einsatzwerkzeug 
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(12), dadurch gekennzeichnet, daB das Einsatzwerk- 
zeug (12) iiber zumindest ein gegen ein Federelement 
(16) bewegbar gelagertes Rastelement (18) mit der 
Mitnahmevorrichtung (10) wirkungsmaBig verbindbar 
isl, das in einer Betriebsstellung des Einsatzwcrkzeugs 5 
(12) einrastet und das Einsatzwerkzeug (12) form- 
schlussig fixieit, wobei zumindest an der Werkzeug- 
aufhahme wenigstens ein Teil eines Mittels (20, 20', 30, 
30', 32) zur Vermeidung einer seitenverkehrten Mon- 
tage des Einsatzwerkzeugs (12) angebracht ist. 10 

2. System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mitnahmevorrichtung (10) wenigstens ein 
Funktionselement (24) aufweist, das zumindest einen 
Teil des Mitteis (20, 20', 32) bildet. 

3. System nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB an der Werkzeugaufnahme und am Ein- 
satzwerkzeug (12) mindestens eine korrespondierende 
Kodierung (20, 20', 30, 30') zur Vermeidung einer sei- 
tenverkehrten Montage des Einsatzwerkzeugs (12) an- 
gebracht ist. 20 

4. System nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Funktionselement (24) in Richtung 
Einsatzwerkzeug (12) eine Projektionsflache aufweist, 
die asymmetrisch zu einer Achse (28) ausgefuhrt ist, 
die senkrecht eine Rotationsachse des Einsatzwerk- 25 
zeugs (12) schneidet und durch einen Mittelpunkt der 
Projektionsflache verlauft, wobei das Einsatzwerkzeug 
(12) eine der Projektionsflache zumindest teilweise 
entsprechende, mit dem Funktionselement (24) korre- 
spondierende Ausnehmung (26) aufweist. 30 

5. System nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Einsatzwerkzeug (12) eine von einem 
separaten Bauteil gebildete, scheibenfbrmige Nabe 
(40) aufweist. 

6. System nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch 35 
gekennzeichnet, daB das Einsatzwerkzeug (12) eine 
Nabe (40) mit einer in axialer Richtung (34) weisenden 
Ausformung (30') aufweist. 

7. System nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ausformung (30') einen Teil der Kodierung 40 
(30, 30') bildet. 

8. System nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Nabe (40) napfformig ausgefuhrt ist. 

9. Werkzeugaufnahme fur ein System nach einem der 
vorhergehenden Anspruche. 45 

10. Einsatzwerkzeug fur ein System nach einem der 
Anspruche 1 bis 8. 
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